nNMCc

TECHNICAL
INSULATION

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

DWU Nr: W4FEF401 Insul - Tube® H Plus Coil

1.

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

WAFEF004

Zamierzone zastosowanie

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkow i instalacji przemystowych

Producent:

Nmc Polska Sp. z 0. 0., 41-807 Zabrze, ul. Pyskowicka 15

4. System lub systemy oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

1+3

Norma zharmonizowana:

EN 14304:2009+A1:2013

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

NB 1454, NB, NB 1488, NB 0751

6. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Deklarowane

Wymaganiaklauzul

w.Iasmwosm w Standardzie Poziomy i/lub klasy
uzytkowe wg E Sk
mandatu uropejskim
dp =10-23,5mm dp =24-54 mm
Reajkqa na ogien 4.2.4 Reakcja na ogier Di=15-60 mm Di=15-89 mm
wartosci wg Euroclass
BL-S3,d0 CL-S3,dO
Wspdtczynnik o
pochtaniania dzwieku 4.3.7 Emisja dzwieku NPD
4.3.8 Pochtanianie NPD
dzwigku
dp=10-12mm dp=13-23,5mm dp=24-54 mm
Di=15-60 mm Di=28-35 mm Di=15-89 mm
Opor ciepiny 4'2éi1e'°|’rzlg"[‘(,‘\’/‘}rrr‘1'ﬁt]‘”° 0,035 w 0°C 0,035 w 0°C 0,037 w 0°C
P 0,037 w 40°C 0,038 w 40°C 0,040 w 40°C
0,044 w 70°C 0,044 w 70°C 0,046 w 70°C
Grubos¢ scianki [mm]: Srednica wewnetrzna [mm]: Diugosé :
dp<8 +1,0 Di < 100 +1 do +4 -1,5%
4.2.2. Tolerancje =
wymiarowe 8<dp=<18 +15 D; > 100 +1 do +6
18 <dp=31 +25
dp>31 +3,0
Przepuszczalnos¢ 4.3.4. Nasigkliwos¢ WS 01
wody woda
Przepuszczalnos$¢ 4.3.4. Nasigkliwos¢ WS 01
pary wodnej woda
4.3.5 Opor dyfuzyjny NPD

pary wodnej
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Deklarowane

wiasciwosci

uzytkowe wg
mandatu

Wymaganiaklauzul
w Standardzie
Europejskim

Poziomy i/lub klasy

Szybkos$¢ uwalniania

4.3.6. Sladowe ilosci
jonow chloru, fluoru,

substanciji zrgcych krzemu, sodu NPD
)t zracy rozpuszczalnych w
wodzie oraz pH
. Wydz!elame 4.3.9. Wydzielanie
niebezpiecznych "
substancii do substancji NPD
érodowiéka niebezpiecznych
Ciggte spalanie 4.3.10. Ciggte spalanie NPD

w postaci zarzenia

w postaci zarzenia

Trwatos¢ w funkcji
starzenia/degradacji —
reakcja na ogien

4.2.5. Trwatosé
charakterystyki

Wyrdb spetnia wymagania w zakresie tej wiasciwosci, charakterystyka nie zmienia sie
z uptywem czasu.

Trwato$¢ w funkcji
starzenia/degradacji —

4.2.1 Trwatos¢

Wyréb spetnia wymagania w zakresie tej wiasciwosci, charakterystyka nie zmienia sie

opor cieplny charakterystyki z uptywem czasu.
4.2.2. Wymiary i .
tolerancje Jak wyzej
4.2.3. Stabilnos¢ o
wymiarowa ST () 110°C
4.2.5. Trwatosé Wyréb spetnia wymagania w zakresie tej wtasciwosci, charakterystyka nie zmienia sie
charakterystyki z uptywem czasu.

4.3.2. Maksymalna
temperatura stosowania

ST (+) 110°C

4.3.3. Minimalna
temperatura stosowania

ST (-) 0°C

Trwatos¢ w funkgiji
wysokiej temperatury
— reakcja na ogien

4.2.5. Trwatos¢
charakterystyki

Wyrob spetnia wymagania w zakresie tej wtasciwosci, charakterystyka nie zmienia sie
z uplywem czasu.

Trwatos¢ w funkgiji
wysokiej temperatury
— opor cieplny

4.2.5. Trwatos¢
charakterystyki

Wyrob spetnia wymagania w zakresie tej wkasciwosci, charakterystyka nie zmienia sie
z uplywem czasu.

4.3.2. Stabilnos¢
wymiarowa przy
maksymalnej
temperaturze

stosowania

ST (+) 110°C

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone powyzej sg zgodne z deklarowanymi wlasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza
deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest wydana zgodnie z Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011 i zostaje na wylaczna
odpowiedzialnos$¢é producenta okreslonego w pkt 3.

ADCA jest czgsto stosowanym chemicznym srodkiem porotwérczym, ktory rozktada sie podczas proceséw spieniania
indukowanego cieptem, powszechnie stosowany do produkcji niektérych pianek. Resztkowa zawarto§¢ ADCA w tych
piankach jest zazwyczaj bardzo niska, ale nie zerowa. W naszych procesach produkcyjnych doktadamy szczegélinej
starannosci, aby resztkowa zawartos¢ ADCA bytla tak niska, jak to technicznie mozliwe. Nasze pianki gumowe
produkowane w NMC Polska Sp.Zo.o (Zabrze, Polska) wykazuja poziomy przekraczajace wartos¢ progowa 0,1% wag.
Zgodnie z rozporzadzeniem REACH te gatunki zostaly zgtoszone i mozna je przeglada¢ w bazie danych SCIP.

MCCP jest powszechnie stosowany jako plastyfikator i Srodek zmniejszajacy palnosé¢ w wyrobach gumowych.
Chociaz szukamy alternatyw, potwierdzamy, ze wszystkie nasze obecne pianki gumowe, produkowane w
NMC Polska Sp.zo.o (Zabrze, Polska), wykazujg poziomy przekraczajace wartos¢ progowa 0,1% wag.

Zgodnie z rozporzadzeniem REACH te gatunki zostaly zgtoszone i mozna je przeglada¢ w bazie danych SCIP.

Jesli uzywasz lub zamierzasz uzywac jednej lub wigcej z tych klas, mozesz kierowa¢ wszystkie pytania zwigzane z
ADCA i MCCP do swojego przedstawiciela handlowego.

W imieniu producenta podpisat(-a):"
Nazwisko i Stanowisko

Zastepca Koordynatora ds. laboratorium i certyfikacji

Izabela Blesinska

Zabrze, dn. 07-10-2022
*niniejsza Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych zastepuje DWU Nr. WAFEF401 z dnia 29.01.2021
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